


ETAPAS DO PROCESSO COM O ADITIVO TB

1. Modificacdo do CAP 50/70 com
AditivoTB

O CAP 50/70 que recebera o Aditivo TB deve estar numa
temperatura entre 140 a 150°C. O Aditivo TB deve ser
misturado ao CAP 50/70 numa proporcdo de 15% em
peso, por exemplo, para produzir 2.000 kg de CAP 50/70
modificado por Aditivo TB, deverdo ser utilizados 1700 kg
de CAP50/70 e 300 kg de Aditivo TB.

Apos a adicdo de todo o Aditivo TB, o asfalto deve ser
homogeneizado utilizando agitadores mecanicos do
proprio tanque. A recirculagdo pode ser usada desde que
garanta a total mistura entre 0 CAP 50/70 e o Aditivo TB. O
cuidado que se deve ter em relacao a aditivacéo, refere-se
ao fato de que alguns tanques retém uma quantidade de
CAP que a bomba ndo puxa Nesse caso, devemos
considerar o percentual de dosagem do teor a
operacionalizar acrescido do residual retido no tanque.
Vale lembrar que esse residuo em nada compromete a
reposicdo de CAP no mesmo tanque, para a operacao
normal de CBUQ, desde que seja uma carga de maior
guantidade (Ex: Encher o tanque).

2.Usinagem com CAP 50/70
modificado com AditivoTB
As temperaturas de usinagem indicadas para a produgéo

de mistura ou massa asfaltica com CAP 50/70 modificado
com Aditivo TB sdo:

Ligante Asfaltico (pré-usinagem) 125-130°C
Agregados (momentodamistura) _ 130-135°C
Mistura Asféaltica (pds-usinagem) 125-135°C

Devem-se evitar as variagdes de temperatura da massa
gue ocorrem nas primeiras cargas do dia e também apés
um periodo de chuvas em que 0s agregados se encontrem
mais Umidos. A temperatura da massa ap0os usinagem
deve ser checada a cada trago, em cima do caminhdo
durante a descarga da usina. Devem-se utilizar
termbmetros analdgicos que sdo mais adequados. Os
termbmetros digitais podem servir como equipamentos
auxiliares. No caso de utilizagdo de usina de asfalto, tipo
drum-mixer, € importante procurar calibrar o macarico de
tal forma que esta regulagem conduza a uma chama mais
curtae mais larga.
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3. Armazenagem da massa asfaltica

A massa ou mistura asfaltica deve ser armazenada em
pilhas de, no maximo, 25 ton, num local protegido do sol e
de preferéncia fechado, como um galpédo por exemplo. O
processo de ensacamento deve ocorrer pelo menos 24
horas ap6s a produgdo da massa asfaltica, quando esta ja
estiver fria. Os sacos devem ser de 20 kg e podem ser
empilhados num nimero méaximo de 5 sacos.

Caso a opcdo seja nao ensacar, 0 monte de massa asfaltica
deve ser coberto com uma lona, mesmo estando em
ambiente fechado, pois o contato com o ar acelera 0
processo de reacdo entre o Aditivo TB e o oxigénio,
diminuindo a capacidade de trabalhabilidade da massa
asfalti-ca. A mistura asfaltica produzida pode ser estocada
em sacos de 20 kg ou mantida amontoada, devidamente
enlonada para que a mesma ndo venha reagir com o
oxigénio.

4. Processo Executivo de Aplicacdo

Antes da aplicacdo da massa asfaltica no buraco é
aconselhavel realizar a sua limpeza, retiran-do o material
solto e aplicar uma pintura de ligagdo, com emulséo
asféltica RR-1C diluida em &gua numa propor¢do de 50%.
Caso isso ndo seja possivel, & importante que o aplicador
esteja ciente de que poderdo ocorrer desprendimentos
devido a falta de ligacdo entre a massa asfaltica e a
superficie do buraco.

A aplicacdo da massa asféltica € realizada a temperatura
ambiente, a mesma (armazenada em sacos ou ndo) deve
ser despejada até preenchimento total do buraco. Apos,
proceder com acompactacdo através de placas vibratorias,
compactadores de percussdo ou rolos de diversos
tamanhos conforme a area a ser compactada.
Dependendo do grau de urgéncia para liberagdo do
trafego pode-se optar por ndo rolar, mas o aplicador deve
estar ciente do risco de desprendimento da massa asfaltica.
Para a execucdo das bordas dos buracos € normal a
utilizacdo de rastelos comuns nos acertos manuais
necessarios. O transito pode ser liberado imediatamente
apos a execucdo do procedimento descrito acima.

(' GRECA

ASFALTOS



